
工場DXレボリューション工場DXレボリューション

工場でこんなお悩みありませんか？工場でこんなお悩みありませんか？

解決方法は中面に !

製造現場の
見える化
をしたい

現場から
プリンターを
廃止したい

効率的に
情報共有
したい

品質を
良くしたい

作業効率
を上げたい

DXエスコートサービスとは、お客様と一緒にDXを構築するサービスです。
バラバラだったシステムデータを一元管理するためのプラットフォームを設計するなど、DXを導入するにあたり
必要なデータベースの構築から活用までをご提案をいたします。

DXを成功に導くステップ

把　握 収集・設計 加工・分析 活　用

現場のお悩みや問題点を
一緒に見つけましょう！

情報類を一括収集し、
プラットフォームを設計

必要なかたちに加工し
見える化して蓄積・分析

安全管理や生産管理など
に活用し現場強化へ

POINT 1

私たちも、
製造メーカーです

私たちも製造工場を持つメーカー
のため、お客様のお悩みや問題点
を理解し、DXへ向けて一緒に進め
ることができるのです。

10年以上の
改革実績があります

10年前より自社のワークフロー改
革を行っており、経験と実績があり
ます。その経験からお客様だけでは
大変な課題の洗い出しから改革の
ご提案も行います。

自社での
システム開発が可能

既存品ではお客様にぴったりなシス
テムを見つけることは難しいですが、
私たちは自社で開発できるため、ご
意向に沿ったシステムをご提案でき
ます。

ラクラクにするDXを実現します！を現場現場

私たちだからこそできるDXPOINT 2

DXを何からはじめていいのかわからない製造現場のお客様におすすめのサービスです。

エスコート型 サービス

私たちがお客様に自信を持ってエスコートできるワケをご紹介いたします。

https://www.kimoto.co.jp

株式会社 きもと　DigitalTwin事業部

お問い合わせ先

※製品の仕様は予告なく変更されることがありますのでご了承ください。

オンライン見積はこちら

当社への見積依頼は、KIMOTOオンライン見積サービスで承っております。

KIMOTO HP

現場をラクに、楽しい現場に！

dt-sales@kimoto.co.jp

2024/01



効率化 データ活用 環境負荷低減

当社が行ってきたワークフロー改革を元に、効率化のノウハウやデータ
ベース構築のご提案を行い、紙資源削減による環境負荷の低減を図ります。

当社が取り組んできたワークフロー改革の経験と、長年培ってきた技術力
を活かし、「現場をラクにする」提案を通じてコンサルティングします。

STEP

1 効率化の提案 プログラム開発
データベース設計 データ分析の提案

データの活用

問題点の把握を迅速化し精度
向上による効率化を図ります。

当社の技術力で目的に応じた
データベースを構築します。

ワークフローを見直して無駄
を無くし効率化に繋げます。

情報共有促進 意識改革 利便性向上

当社工場の経験を元に、情報がうまく伝達されないことによる様々な課題
を解決し、生産性やモチベーションのアップに繋げます。

属人化防止 教育活用 作業ミス低減

人が行っていたチェック作業を自動化し、データベース化することで、作
業時間の低減やミスの防止、製造条件の的確な分析が可能になります。

データ収集の提案 プログラム開発
データベース設計 データ分析の提案

紙での運用は非効率で共有しづらく、
大量の紙を使うため環境にも悪い。

作業が簡潔になり時間を大幅に短縮。
紙やインクの使用量も削減。

様々な手段で情報共有してもうまく伝
わらず、現場力が低下。

タイムリーな情報共有が可能となり、
コミュニケーションも活性化。

Before After Before After Before After

検査・点検を目視で行うと膨大な時間
と手間がかかり、ミス発生の恐れも。

製造条件チェックを自動化して時間を
大幅に短縮し、コストも削減。

活用シーン
・エントランス
・更衣室
・現場
・食堂
・休憩室　など

工場DXを実現する
３つのレボリューション

プロセスレボリューション

工場内サイネージレボリューション

製造条件チェックレボリューション

製造現場の見える化をしたい

現場からプリンターを廃止したい

効率的に情報共有したい

　品質を良くしたい

作業効率を上げたい

生産管理

調  達

製  造

品質保証
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ワークフロー見直し

帳票見直し
データベース化

タブレット入力

効果の事例 ※

作業時間削減

紙とインクの使用量削減

※株式会社きもと三重工場における事例

サイネージでスムーズに情報共有

これらの課題を解決します！これらの課題を解決します！

「伝わる」情報発信へ向けて、お客様に合わせた最適な解決策をご提案します。デジタルサイネージ
ソリューション

長年積み重ねたノウハウ 安心サポート 運用がラク

会社掲示板 朝礼 グループウェア 複数の建屋 交代勤務 共有デバイス
情報の見落とし 口頭で連絡ミス 一部のみ情報共有 伝達の遅れ 情報伝達の滞り 利用者の偏り

ポータル
サイト

社員の
みなさまへ
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伝えるのは難しい…

Sales

一括サポート

Technology
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削減削減
16001600時間/年1600時間/年

100100万円/年100万円/年

効果の事例 ※

※株式会社きもと三重工場における事例

効果の事例 ※

作業時間削減

チェック自動化によりコスト削減

※株式会社きもと三重工場における事例

人が行うチェック項目が
200項目から50項目に削減

240240時間/年240時間/年

150150万円/年150万円/年

※株式会社きもと三重工場における事例
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口頭電子メール

mail

今日
工程変更
A→B

？
A

A A

今日
工程変更
有り

A→B

今日
工程変更
A→B

B
B

B B

機器の設定値と
レシピ比較 アナログメーター

気温・湿度・製造機器

アナログ表示の設定値

気温・湿度・製造機器の状況

製造機器の設定値

監視工場 製造ライン

照合
作業条件

削減削減

削減削減

削減削減

“KIMONAVITM”

プロセスレボリューション 工場内サイネージレボリューション 製造条件チェックレボリューション
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口頭

電子メール

mail社員の
みなさまへ

掲示板
社員の
みなさまへ

掲示板

電子メール

mail




